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Comprometidos com a qualidade, excelência no atendimento,
responsabilidade ambiental, desenvolvimento social e bem-estar
de nossos colaboradores e acionistas.

Fornecemos os mercados local e internacional com o fabrico e
comercialização de geomembranas de alta qualidade para aplicações
em mineração, agricultura, saneamento e outros setores.
Oferecemos produtos duráveis e fiáveis, adaptados às necessidades
específicas de cada indústria que servimos.

 

Quem Somos?

Mineração Agricultura  Água e
Saneamento

Indústria Telecomu
nicações

Requisitos
Especiais

Servimos os seguintes segmentos:

Somos uma empresa peruana
fundada em 2007

Fique a conhecer-nos
melhor!

A nossa nova e moderna unidade, localizada a sul de Lima, opera 24
horas por dia.

Possuímos certificações ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 e ISO 45001:2018,
entre outras.
Iniciámos exportações em 2015. Atualmente estamos presentes no Equador,
Panamá, Bolívia, Colômbia, Polónia e Portugal.

Além disso, o nosso laboratório de geomembranas é acreditado pela GAI-LAP,
garantindo a fiabilidade dos nossos ensaios e processos de controlo de qualidade.

 

GLOBALPLAST GEOMEMBRANAS EM LINHAS DE ALTA TECNOLOGIA E QUALIDADE



O que é uma Geomembrana?

Tipos de Geomembranas de Polietileno

Geomembranas de Polietileno de
Alta Densidade (HDPE)

Geomembranas de Polietileno Linear 
e Baixa Densidade (LLDPE)

As geomembranas de HDPE são resistentes a uma
vasta gama de produtos químicos, incluindo ácidos,
sais, álcoois, óleos e hidrocarbonetos.

Além da excelente resistência a agentes químicos e
à radiação ultravioleta, apresentam elevadas
propriedades mecânicas para suportar tensões de
instalação.
A sua muito baixa permeabilidade permite atuar como
barreira contra a passagem de fluidos e gases.

Estas geomembranas, além de cumprirem as
propriedades químicas das geomembranas de HDPE,
oferecem elevada flexibilidade, combinando propriedades
adequadas para um grande número de aplicações,
especialmente na impermeabilização de aterros sanitários
e reservatórios de água em terrenos instáveis com
potencial movimento do subleito.

utilizados como barreiras impermeáveis para líquidos ou outros fluidos em
projetos ambientais ou de engenharia civil, especialmente concebidos para
condições expostas à radiação UV.

 As geomembranas são produtos geossintéticos em forma
contínua de folha flexível,

Fabricamos geomembranas com espessuras entre 0,75 mm e
3,00 mm e larguras entre 6 m e 8 m, de acordo com as normas
GRI GM13, GM17 e normas nominais, com acabamento liso e
texturizado (SST).

Sobre as nossas
geomembranas

GLOBALPLAST

Saiba mais sobre
geomembranas:

Utilizações, características
e vantagens.
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DIFERENÇAS ENTRE EXTRUSÃO POR MATRIZ PLANA
(CALANDRAGEM) E EXTRUSÃO POR FILME SOPRADA
NO FABRICO DE GEOMEMBRANAS HDPE

 

VANTAGENS:

DIFERENÇAS:

Fuente: A Guide to Polymeric Geomembranes, by John Scheirs. 1er edition 2009. 

Sem linhas de dobra

Bom controlo de espessura

Sem defeitos de filme soprado

Podem ser utilizadas várias resinas
com menor stress térmico
(requer temperatura mais baixa para
processar a resina).

Acabamento superficial brilhante/liso

Folhas homogéneas.

Variação de espessura < 5%.

Fácil deteção de danos.

Isto resulta numa maior flexibilidade da
geomembrana, adaptando-se melhor à superfície. 

Defeitos como “gotas frias”, “géis” e “dobras”,
que podem causar furos nas geomembranas sopradas,
não ocorrem na extrusão por matriz plana. 

Rigidez

Linhas de dobra

Variação de espessura

Acabamento texturado

Folhas com
maior rigidez e menor flexibilidade.

As linhas de dobra existentes
podem causar variações nas

propriedades mecânicas. 

7 – 15%

Acabamento texturado simples
em forma de escama, sem altura

de aspereza.

Sem linhas de dobra.

< 5% (logo, melhor qualidade
de soldadura).

Folhas com menor
rigidez e maior flexibilidade. 

Acabamento texturado uniforme de
alta qualidade (relevos) com elevada

altura de aspereza.

Atributo Vantagens Declaradas

Propriedade Extrusão por Filme Soprados Extrusão por Matriz Plana (Calandragem)
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Cada ensaio assegura que a soldadura
da costura cumpre os mais exigentes padrões

de qualidade.

Para assegurar juntas seguras e duradouras, realizam-se ensaios
laboratoriais como medição da densidade, teor de negro de fumo,
índice de fluidez (MFI) e tempo de indução à oxidação (OIT).
Estes ensaios avaliam a compatibilidade, a resistência aos raios UV,
o comportamento térmico e a estabilidade do material, garantindo uma
soldadura fiável.

Controlos laboratoriais que garantem a
qualidade da soldadura da costura 

Verificação da Qualidade em Laboratório

Densidade
correta

Teor ideal de
negro de fumo

Boa aparênciaÍndice de fluidez
equilibrado

Como reconhecer um bom cordão

Soldadura de Costura:
Segurança em Cada Junta

Obtenha informação
detalhada sobre
a soldadura da
costura aqui.
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